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RESUMO: Este projeto visa a implementagdo de um sistema automatizado de soldagem, com a
otimizacdo do maquinario da empresa Zinni&Guell. Considerando dispositivos para a melhoria de
linhas de producéo, foi estudado melhorias que poderiam ser implementadas por meio da modificacao
do design ou adogdo de mecanismos simples para diminuir o tempo gasto pelo operador. Por outro lado,
visualizando o projeto de forma mais complexa, as melhorias dependem de conhecimentos basicos de
eletrbnica, mecanica e programacdo, com o intuito de que a maquina execute alguns servicos de forma
automatica, dando tempo para o funcionario trabalhar paralelamente em outros pontos sem consumir
seu tempo integralmente.

PALAVRAS-CHAVE: Automacao; Soldagem; Otimizacao.

INTRODUCAO

Devido a necessidade continua de producdo pecas/hora, a indUstria investe em solucdes para a
automatizacdo e melhoria de suas instalagdes. Podem ser adotadas tecnologias mais modernas ou,
simplesmente, novas medidas de convivéncia ou organizacdo do ambiente de trabalho.

O uso de sistemas de produgdo manuais, além de consumir desnecessariamente o tempo do
funcionario, atrasam os resultados e denigrem o trabalhador. Além disso, a seguranca do funcionario
pode ser colocada em risco dependendo da maneira como 0 berco ou a peca € instalada.

Outro ponto é o tempo consumido em tarefas manuais e repetitivas. A automacdo de algumas
fungbes, como o posicionamento e soldagem ponto a ponto, dependendo do molde escolhido, pode
acelerar o processo e aumentar a producdo de pecas/hora. Neste caso, € viavel o estudo de sistemas
pneumaticos ou sensores que, dependendo do tipo e entrada de dados, necessitam programacao e um
pré - planejamento considerando um modelo piloto.

RESULTADOS PARCIAIS

Considerando o andamento e atual situagdo do projeto, o desempenho da linha de producdo
tende a obter melhorias pela disponibilidade de tempo gue ser& ganha pelo funcionario. Analisando os
mecanismos do qual a maquina pode dispor, assim como a facilidade de operacao, é possivel obter pecas
soldadas com qualidade aceitavel de forma rapida. A manutengao, por outro lado, pode apresentar mais
facilidade, permitindo a substituicdo de pecas com mais seguranca e menos frequéncia.
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